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Bauteil fiir Sohier 


Die Erfindung bezieht sich auf einen Bauteil fiir Schier. 

Es ist bekannt, bei Mehrachichtenachiern zwischen die die 
Belastung aufnehmenden Schischichten einen aogenannten 
Schikern einzukleben, der in der Kegel keilformige Gestalt 
beaitzt. Die tragenden Schichten beaten en beiapielaweiae 
aua Holz, aua eiiier Leichtmetallegierung oder aus glasfa- 
serverstarkten Kunststofflaminaten. Da Kunatatoffe in gros- 
sem Ausmafie Eingang in den Schibau gefunden haben, wurde 
aelbstverstandlich bereits veraucht, auch die Schikerne aus 
Kunatstoff zu fertigen. So wurde bereits vorgeachlagen, den 
zwiachen den beiden tragenden Deckblattern liegenden Kern 
aua einem maasiven Kunststoffteil zu bilden und dieaen zur 
Gewichtsverringerung mit aenkrecht zu den Deckblattern ver- 
laufenden Bohrungen auszustatten. Wenngleich der diesem 
Vorachlag zugrunde liegende Gedanke ohne Zweifel richtig 
iat, so kann doch nicht iibersehen werden, daB die Anferti- 
gung aolcher grofler Kunststoffteile nach dem heutigen 
Stand der Kunatatoffverarbeitungstechnik aehr achwierig 
und aufwendig, wenn nicht gar unmSglich ist. 

Diese Schwierigkeit beriicksichtigt bereits ein weiter be- 
kannter Vorachlag insofern, als nach ihm einzelne aus 
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Kunststoff bestehende Streifen zu Leisten verklebt werden, 
die dann zur Erzielung der geforderten Gewichtseinsparung 
mit Ab stand voneinander zum Schikern verbunden werden. Die 
Pertigung eines solchen Kernes ist jedoch insofern etwas 
umstandlich, da zur Einhaltung der entsprechenden Zwischen- 
raume zwischen den aus Streifen gebildeten leisten mit 
Schablonen oder ahnlichen Vorrichtungen manipuliert werden 
mufl. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe besteht nun 
darin, einen Bauteil als Schikern zu schaffen, der zwar die 
Vorteile der bekannten Einrichtungen aufweist, deren Nach- 
teile aber vermeidet, was dadurch gelingt, dafl er mindestens 
teilweise aus mindestens einem aus Ausnehmungen aufweisen- 
den Bandern und/oder Streifen geschichteten Paket besteht* 

Die Zeichnung stellt Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 
dar. Es zeigen: die Pig. 1 bis 4 verschiedene Bander, die 
zur Herstellung eines Bauteilkernpaketes dienen, v/ie es 
in Seitensicht in Pig. 5 und im Querschnitt in Pig. 6 dar- 
gestellt istj Pig. 7 ein aus Streifen gebildetes Kernpaket 
in Seitenansicht und Pig. 8 den dazu gehorenden Querschnitt? 
Pig. 9 ein Kernpaket aus Bandern und Streifen? Pig. 10 
einen besonderen Bandquerschnitt J Pig. 11 ein Band mit liber 
seine Lange unterschiedlicher Hohe in Seitensicht? Pig. 12 
ein Band mit iiber seine lange unterschiedlicher Breite? 
Pig. 13 einen Kern aus Bandern nach Pig. 11 und Pig. 14 einen 
extrudierten Kunststoffstrang mit periodisch sich anderndem 
Querschnitt. 

Ein Band 1, wie es zur Herstellung eines Bauteilkernpaketes 
2 dient, besteht aus Kunststoff und ist mit schlitz- oder 
langlochartigen Durchbreohungen 3 ausgestattet. Da es aus 
fertigungstechnischen Griinden zweokmaflig ist, die Bander. 
l f I 9 9 1" usf. zu extrudieren, werden die zur Gewiohts- 
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erspamie dienenden Ausnehmungen in Langsrichtung der Ban- 
der V, 1", 1"' new. verlaufend ausgebildet, und zwar in 
Form von Rillen 4, deren Querschnitt grundsatzlich beliebig 
geformt sein kann. Bei den Bandern 1» und 1" sind die Rillen 
4 nur auf einer einzigen Seite des Bandes angeordnet, doch 
ist auch eine Anordnung auf beiden Seiten des Bandes V 
mbglich, wie die Pig. 4 zeigt. Dm die einzelnen Bander ord- 
nungsgemafl und klebetechnisch einwandfrei verbinden zu kbn- 
nen, Bind zwischen den einzelnen Rillen 4 Stege 5 vorgesehen. 
Bei beidseitiger Anordnung der Rillen 4 (Pig. 4) sind die 
zwischen zwei benachbarten Rillen vorhandenen, einander 
gegenUberliegenden Stege 5, 5 r deckungsgleich angeordnet, 
so dafl, gleichgiiltig in welcher Reihenfolge gleichartige 
Bander 1'" miteinander verklebt werden, stets Stege auf • 
Stege zu liegen kommen. 

Aus nachstehend angefuhrten Griinden ist es ferner zweck- 
maflig, dafl die jeweils aufiersten Rillen auf einer Seite 
eines Bandes 1', 1" usf. mit Abstand von den Bandrandern 
angeordnet sind und dieser Abstand ein Uehrfaches des Ab- 
standes zweier benachbarter Rillen betragt. 

Zur Anfertigung des Kernbauteiles werden Bander 1 der be- 
sohriebenen Art von unterschiedlicher Lange zusanmengekleot. 
(Pig. 5), wobei die Lange der Bander V der zu fertigenden 
DoDpelkeilfona des Schikerns angepaSt sind. Ist das so ge- 
bildete Paket 2 einwandfrei verklebt, so wird mitt els an 
sich bekannter Y/erkzeuge die strichliert eingetragene Dop- 
pelkeilform des Kernes herausgearbeitet . Die verleimten 
Bolder, die im Querschnitt die Pig, 6 darstellt, haben eine 
uber ihre Lange gleichbleibende Breite. Da der Schi jedocn 
seine Breite andert, wird der Kern nach Pig. 5 seitlich oe- 
arbeitet, um ihn der Schikontur anzupassen. Da dxe Bander 
1» l» us*, einen *lanen, keine Rillen oder dgl. aufweisen- 
den ^idbereich 6 besitzen, kann die seitliche Schikontur 
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in den geschichteten Kern eingeschnitten werden, ohne dafi 
ihre Begrenzungsflache in den Bereich der Rill en eindringt. 
Dies ist insofern wesentlioh und wichtig, da dadurch die 
Seltenflache 7 des Kernpaketes 2 ganzlich geschlossen 1st 
und daher keinen eigenen Seitenbelag benb'tigt, urn das Ein- 
dringen von Nasse und Feuchtigkeit in den Kern zu vermei- 
den. 

Grundsatzlich ist es im Rahmen der Erfindung auch mb'glich, 
mit Nuten, Rill en Oder dgl. ausgestattete extrudierte Kunst- 
stoff streifen 8 zu einem Kernbauteil 2* derart zu verkleben, 
daB die Klebefugen senkrecht zu den fur die Deckbelage vor- 
gesehenen Flachen 11 stehen (Pig. 7 und 8). Die beiden 
auSeren Rands treif en 8' werden dabei zweckmaflig von einer . 
Starke gewahlt, die groBer ist als jene der ubrigen Strei- . 
fen 8, so daB im Randbereich des so gebildeten Kernpaketes 
2' hinreichend voiles Material zur Fassonierung der seit- 
lichen Schikontur vorliegt. 

Die Breite der Streifen 8, 8' entspricht raindestens der 
grb'fiten Starke des Schikerns. Aus dem S treif enpaket 2' 
wird in an sich bekannter Art der Doppelkeil (strichliert 
in Pig. 7 eingetragen) herausgearbeitet. Y/esentlich und 
wichtig ist stets dabei, daB die seitliche Schikontur 
von ganzen Plachen begrenzt wird, urn die Anordnung eines 
zusatzlichen Seitenbelages vermeiden zu konnen. 

Die Pig. 9 zeigt einen kombinierten Kernaufbau 2" im Quer- 
schhitt aus Streifen 8, 8' und Bandern 1", der vor allem 
dann zweckmaflig ist, wenn im Bereich der neutralen Biege- 
zone des Schis bzw. des Schikerns Klebefugen vermieden wer- 
den sollen. 
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Eine Bandausbildung besonderer Art zeigt die Pig. 10. Bei 
diesem Band 1 1st der plane Randbereich 6 vorgezogen, so 
daB ein U-formiges Profil entsteht. Dabei 1st die Breite 
der durch den vorgezogenen Randbereich entstehenden Rinne 
kleiner ale die geringete Schibreite, damit fur die Passo- 
nierung der seitlichen Schikontur hinreiohend Material vor- 
liegt. Bin Rand dieser Art wird vorteilhaft als unterste 
Schichtein einem Kernpaket 2, 2', 2" verwendet, da in die 
entstehende Rinne ein Glasfaserlaminat, eine Metallamelle 
Oder dgl. ale Armierung eingeklebt werden kann. Ein solcher- 
art eingeklebtes Laminat bzw. eine solche Lamelle wird bei 
der Passonierung des Schis nicht beschnitten, was insofern 
vorteilhaft ist, da solche Laminate wegen ihrer Harte die 
Werkzeuge stark beanspruchen. 

Zu einem groBen Teil kann das seitliche Beschneiden des 
Bauteiles 2 veriideden werden, wenn Bandelemente nach Pig. 
12 erzeugt werden. Diese Bandelemente besitzen eine uber 
ihre Lange variierende Breite und sind in der Mitte am 
schmalsten. Solche Bander bzw. Bandelemente lassen sich 
in Strangform durch eine entsprechende Steuerung der Ex- 
truderdtisen erzielen. ZweckmaBig werden verschiedene Ban- 
der mit unterschiedlicher Periode gefertigt, so daB fiir 
jede Kernschichte ein besonderes Band vorgesehen werden 
kann, wodurch ein geringer Materialverschnitt anfallt. 

Die mittels der beschriebenen Bander reap. Streifen gebil- 
deten und geformten Schikerne werden dann in bekahnter 
Veise mit den Beckblattem mit dem Sohlenbelag, mit dem 
Laufbelag usf . zu einem Schi verpreBt. 

Pig. 11 zeigt ein Band 9, das in der Mitte am hbchsten ist 
und das von der Mitte aus nach beiden Seiten hin keilfor- 
mig abfallt. In der Zeiohnung ist die Starke des Bandes im 
Vergleioh zu dessen Lange stark tiberhoht, urn die grundsatz- 
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liche Form augenscheinlich zu machen. Dieses Band 9 hat an 
seiner Unterseite ebenfalls rillenartige Ausnehmungen. 
Auch ein solches Band laBt sich als kontinuierlicher Strang 
10 mittels eines Extruders fertigen, wobei* zusatzlich noch 
Spezialwalzen eingesetzt werden. Ein nach Pig. 11 ausgebil- 
detes Band 9 besitzt beispielsv/eise an seinen Enden eine 
Starke von 0,5 mm und im Mittelteil eine solche von 4-5 mm. 
Dabei konnen im dicker en Mittelbereich die Rill en tiefer 
ausgebildet sein als an den Enden, Der Vorteil dieser Aus- 
fuhrung besteht darin, daB die Verleimung des Kernes zu- 
gleich mit der Herstellung des Schis vorgenommen werden 
kann. Es konnen z.B. vier dieser keilformigen Bauteile in 
der Formpresse zugleich mit den Sohlen- und Oberflachen- 
laminaten bzv/. Sohlen- und Oberflachenbelagen in einem Ar- 
beitsgang zu einem Schi verprefit werden. Dieses Verfahren 
bedeutet eine wesentliche Arbeitsersparnis, da die Keilban- 
der 9> 9% 9 n nicht in einem eigenen Arbeitsvorgang verleimt 
werden miissen und andererseits praktisch kein Materialabfall 
entsteht. Auch in diesem Fall werden Strange 10 unterschied- 
licher Perioden gefertigt, so dafl fiir jede Schichte des 
Kernes 11 (Fig. 13) die entsprechend langen Bandteile 9* 
9 f 9 9" vorliegen, die durch Zerschneiden der entsprechen- 
den Strange 10 erhalten werden. 

Nach einem weiteren Vorschlag wird das Kernpaket 2 f9f 
(Fig. 15) aus lauter gleich langen Bandem 9 nach Fig. 11 
zusammengef ugt . Auch das dadurch entstehende doppelkeil- 
fdrmige Paket kann in der Formpresse zugleich mit den 
Sohlen- und Ob.erf lachenl aminaten bzw. Sohlen- und Ober- 
flachenbelagen in einem Arbeitsgang zu einem Schi ver- 
prefit werden. 

Da die schmalen seitlichen AuBenflachen des Kernpaketes 
in besonderer Weise Einflussen von auflen unterliegen, wer- 
den die Bander so gefertigt, dafi sie am Rand aus einer 
spezifisch schwereren Kunststofftaasse beetehen als im 
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mlttleren Bereioh. 

Die Bander naoh Fig. U klinnen auch aus einem aufgeBchaum- 
ten thenaoplasti8ohen Material hergeBtellt werden, so dafi 
die doppelkeilfbrmigen Bander noch leichter werden. Je 
nach dem Grad der Auf schaumung konnen dann die anderen 
zur Gewichteersparnis vorgeeehenen Hohlrftume teilweise 
oder auch ganz entfallen. 
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Patentanspriiche 

1. Bauteil fur Schier, dadurch gekennzeichnet, daB er 
mindestens teilweise aus mindestens einem aus Ausnehmun- 
gen aufweisenden Bandern und/oder Streif en geschichteten 
Paket besteht. 

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ausnehmungen sich in Langs richtung der Bander resp. 
Streifen erstrecken* 

3. Bauteil nach Anspruch 2 f dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ausnehmungen auf mindestens einer Breitseite des 
Bandes resp. des Streif ens als Rillen ausgebildet sind. . 

4. Bauteil nach Anspruch 3$ dadurch gekennzeichnet f daB 
zwischen zwei benachbarten Rillen ein St eg vorhanden ist. 

5. Bauteil nach Anspruch 3 f dadurch gekennzeichnet, daB 
die jeweils auBersten Rillen auf einer Seite eines Bandes 
mit Abstand von den Bandrandern angeordnet sind und dieser 
Abstand ein Mehrfaches des Abstandes zv/eier benachbarter 
Rillen betragt. 

6. Bauteil nach Anspruch 5* dadurch gekennzeichnet, daB 
bei beidseitiger Anordnung der Rillen an den Bandern resp* 
Streifen die zwischen zv/ei benachbarten Rillen vorhandenen, 
einander gegemiberliegenden Stege deckungsgleich angeordnet 
sind. 

7. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Breite der Bander der groBten Schibreite entspricht. 

8. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Breite der Bander iiber deren Lan/;e unterschiedlich ist. 
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9» Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Bander in der Mitte am schmalsten sind. 

10. Bauteil naoh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Breite der Streifen mindestens der grbBten Starke des 
Schis entsprioht. 

11. Bauteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daS 
bei mindestens einem Band auf einer Seite der plane Rand- 
bereich vorgezogen ist. 

12. Bauteil naoh einem der vorstehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Hbhe der Bander iiber deren 
lange unterschiedlich ist. 

13. Bauteil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Bander in der Mitte am hbchsten sind. 

14. Bauteil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Bander als Doppelkeil ausgebildet sind. 

15. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Bander resp. Streifen aus Kunststoff gefertigt 
sind. 

16. Bauteil nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Kunststoff extrudierbar ist. 

17. Bauteil nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl als Kunststoff Celluloseaoetobutyrat, Cellu- 
loseacetat, Acryl-Butadien-Styrol oder dgl. vorgesehen ist. 

18 . Bauteil nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Breite der durch den vorgezogeneri Randbereich ent- 
stehenden Rinne kleiner ist als die geringste Schibreite. 
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19. Bauteil nach Anapruch 1 und einem der folgenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Bander am Rand 
aus einer apezifiach schwereren Kunatatoffmaaae bestehen 
als im mittleren Bereich. 

20. Bauteil nach Anspruch 1 und eineia der folgenden An- 
aprttche, dadurch gekennzeichnet , daft die Bander aus einem 
Gaablaaen enthaltenden thermoplastischen Kunatstoff beate- 
hen. 

21. Bauteil nach einem der voranatehenden Anapriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Bander reap. Streifen auf 
mindeatena einer Seite einen Textilbelag beaitzen. 

22. Bauteil nach An8pruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
alle daa Paket bildenden Bander reap. Streifen zueinander 
parallel liegen. 

25. Bauteil nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die daa Paket bildenden Bander reap. Streifen mindeatena 
teilwei8e zueinander aenkrecht atehen. 

24. Schi, dadurch gekennzeichnet, dafl er aua einem Bau- 
teil nach den voratehenden Anapriichen beateht. 
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